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FRESATRICE AUTOMATICA A CONTROLLO NUMERICO PER INCASTRI A CODA DI
RONDINE

AUTOMATIC NUMERICAL CONTROL MACHINE FOR DOVETAIL JOINTS

FRAISEUSE AUTOMATIQUE A CONTROLE NUMERIQUE POUR EMBOITEMENTS EN QUEUE
D’ARONDE

AUTOMATISCHE FRA.SMASC_IjIINE MIT NUMERISCHER STEUERUNG FUR
SCHWALBENSCHWANZFORMIGE UBERBLATTUNGEN

FRESADORA AUTOMATICA CON CONTROL NUMERICO PARA ENSAMBLADURAS POR
COLA DE MILANO
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DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La fresatrice automatica a due assi con controllo numerico OMEC 750
CN-C, e stata progettata per realizzare gli incastri a coda di rondine
e incastri paralleli su cassetti e parti varie di mobili. Il modello 750CN-C
é corredato di un gruppo mancﬁ'ino con fresa che permette la realizzo-
zione di incastri con altezze diverse. La macchina pud lavorare pezzi
singoli maschio, pezzi singoli femmina, e pezzi maschio-femmina con-
temporaneamente. |l bloccaggio dei pezzi avviene in modo manuale
per mezzo di valvole pneumatiche, lo stesso avviene per lo sbloccaggio
dei pezzi. | comandi sono realizzati con una pulsantiera e un pannello
di comando con un controllo numerico. Il modello 750CN—C & comanda-
to da un controllo numerico che é stato programmato per avere la mas-
sima flessibilita di lavorazione e consente di modificare entro i limiti di
lavorazione le seguenti variabili:

- il passo degli incastri

- il numero degli incastri

- la profondita degli incastri

- la dimensione dei pezzi

- la velocita di taglio e avanzamento utensili

- la compensazione della variazione del diametro degli utensili

Tutte le regolazioni vengono effettuate con estrema facilitd seguendo
le istruzioni del software della macchina visualizzate sul monitor.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza installata a bordo macchina Kw 27
Pressione di esercizio MPascal 0,7
Elettromandrino n’° 1
Giri elettromandrino n/1' 18.000
Interasse degli incastri mm variabile o fisso
Produzione cassetti n/h

Massa della macchina kg 312
Massa della macchina imballata kg 400
Dimensioni d'ingombro (lungh.x larg.xh) cm 112x80x120
Dimensioni imballo cm 135x97x145

DIMENSIONI MINIME E MASSIME DEI PEZZ|
ltezza Spessore Spessore

Dimensione Lunghezza Larghezza incastro frontale  fianchi
Minima 200mm 60mm 6mm 8mm 8mm
Massima 1500mm 530mm  20mm  50mm  40mm

TIPOLOGIA DEGLI UTENSILI
Frese originali OMEC in HM Integrale

COMPOSIZIONE STANDARD

La macchina viene fornita con a corredo i seguenti componenti:
- Fresa in HM integrale montata sulla macchina

- Kit attrezzi per la regolazione e la manutenzione

- Manuale istruzioni e uso.

OPTIONAL (forniti su specifica richiesta del Cliente)

A05 - Attrezzatura per la lavorazione dei pezzi piccoli mm.170-130
A24 - Fresa standard @ 14 in HM integrale

A25 - Fresa con sbavatore @ 14 in HM integrale
A26/01 - Frese a coda di rondine @ 6=8 in HM integrale
A26/02 - Frese a coda di rondine @ 9+10 in HM integrale
A26/03 - Frese a coda di rondine @ 11+13 in HM integrale
A26/04 - Frese a coda di rondine @ 1518 in HM integrale
A27/01 - Frese cilindriche @ 68 in HM integrale

A27/02 - Frese cilindriche @ 910 in HM integrale

A27/03 - Frese cilindriche @ 11+12 in HM integrale
A27/04 - Frese cilindriche @ 13+14 in HM integrale

A28 - Pinze mandrino per frese @ 6+14

A47 - Fresa standard in diamante @14

A48 - Fresa con sbavatore in diamante @14
A89 - Attrezzatura per la lavorazione dei frontali curvati (750-CNI)
A94 - Fresa per la lavorazione dei frontali curvati (750 CNI)

VERSIONI (fornite su specifica richiesta del Cliente)
La macchina pud essere inoltre fornita nelle seguenti varianti:

750CN-I - Versione per la lavorazione dei frontali curvati
CONFORMITA NORMATIVE DI SICUREZZA

La macchina & progettata e costruita in conformité alle norme CE

Le informazioni contenute in questo catalogo possono essere modificate
senza preavviso e non rappresentano impegno per la Omec S.r.l.
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DESCRIPTION OF THE MACHINE

The two-axis automatic mill cutter with numerical control, OMEC 750CN—C,
is designed to indent dovetails and parallel indents for drawers and
several furniture elements. Model 750CN—C is equipped with a spindle
and a mill cutter that allow the production of indents of different heights.
The machine is designed to cut single male or female workpieces, or both
simultaneously. Pieces can be clamped and released in manual mode by
means of pneumatic valves. Controls are issued from a numerically con-
trolled push button panel. Model 750CN—C is controlled by a numerical
control system that is programmed to guarantee the utmost machining
flexibility and to change the machining limits within the following varia-
bles:

- pitch of indents

- number of indents

- depth of indents

- dimensions of the pieces

- cutting speed and tool feeding

- compensation of the tool radius variation

All the adjustments can be easily carried out following the software in-
structions of the machine displayed on the monitor.

TECHNICAL CHARACTERISTICS

On board machine installed power  Kw 2,7
Working pressure MPascal 0,7
Electrical spindle n’° 1
Electrical spindle revolutions rpm 18.000
Center tot center of indents mm variable or fixed
Drawers production n/h

Machine weight kg 312
Packed machine weight kg 400
Over-all dimensions (I x w x h) cm 112x80x120
Packing dimensions cm 135x97x145

DIMENSIONAL LIMITS OF WORKPIECES )
Width Indent Front Side
Height  Thickness Thickness
200mm 60mm 6mm 8mm 8mm
1500mm  530mm 20mm  50mm  40mm

Dimensions Length

Minimum
Maximum

TYPE OF TOOLS REQUIRED
Original OMEC cutters in Integral HM

STANDARD CONFIGURATION

The machine is supplied with the following components
- Integral HM cutter installed on the machine

- Tool Kit for adjustments and maintenance

- User’s and instruction manual

OPTIONAL FEATURES (supplied a customer’s specific request)

A05 - Equipment for the machining of small pieces (170-130mm)
A24 - Standard @ 14 mill cutters in integral HM

A25 - @ 14 Mill cutters with deburring tool in integral HM
A26/01 - @ 6+8 Dovetail mill cutters in integral HM

A26/02 - @ 9+10 Dovetail mill cutters in integral HM
A26/03 - @ 1113 Dovetail mill cutters in integral HM
A26/04 - @ 15+18 Dovetail mill cutters in integral HM
A27/01 - @ 6+8 Cylindrical mill cutters in integral HM
A27/02 - @ 910 Cylindrical mill cutters in integral HM
A27/03 - @ 11+12 Cylindrical mill cutters in integral HM
A27 /04 - @ 13+14 Cylindrical mill cutters in integral HM
A28 - Spindle clamp for @ 614 mill cutters

A47 - @ 14 Diamond mill cutter

A48 - @ 14 Diamond mill cutter with deburring tool

A89 - Equipment for the machining of curved front pieces (750-CNI)
A94 - Mill cutter for the machining of curved front pieces (750-CNlI)

OPTIONAL CONFIGURATIONS (supplied on specific request of Customer)
The machine can be supplied in the following optional versions:

750CN-I - Version for the machining of curved front-pieces

SAFETY STANDARDS COMPLIANCE
The machine is designed and built according to EC Safety Standards.

The information contained in this catalogue can be changed without
warning and are not binding for Omec S.r.l.






