TECHNIK mit TRADITION
SCHEER gerate fur den treppenibau



TW 4-2

Beschreibung

Lieferumfang

Das Treppenwangen-Frasgerdt TW 4-2 erméglicht schnell und exakt gerade Stufen und Setzstufen, 1/4 und 1/2 gewendelte
Wangen auszufrdsen.
Wird die Handkurbel-Einrichtung verwendet, lassen sich sogar geschweifte Stoffléchen bearbeiten.

Es besteht aus einem Aluminiumprofilrahmen mit in Léngsrichtung aufgeschraubten, geharteten Fihrungswellen. Auf ihnen
sich ein Kreuzsupport mit aufgebauter Handoberfrése auf Kugelfihrungsbiichsen leicht bewegen lésst. Der Kreuzsupport
wird je nach Bedarf in der Langs- und Querrichtung arretiert. Das Gerdt wird mit zwei Schnellspannzwingen, die an der
Unterseite des Profils in Nuten gefihrt werden, an der Treppenwange befestigt.

Das Ausrichten nach dem Aufrifl der Tritte geschieht mit Hilfe von zwei verstellbaren Einstellwinkeln. Mittels Anschlagringen wird
der Frasweg nach dem Anrif} eingestellt und fixiert. Nach der Ausfrésung eines Trittes werden die Spannzwingen gelést und

das ganze Gerét auf den néchsten Anriff geschoben. Eine Anderung der Einstellwinkel oder der Friaswegbegrenzungen ist

nicht erforderlich, sofern die gleichen Stufenmafe gelten.

Optimale Spannméglichkeiten bei schmaler Wangenbreite durch
durchgehende Profilnute zum Verschieben der Schnellspannzwingen

Spannweite bis 190 mm Wangendicke

Von der Spannzwinge unabhéngige Einstellung und Klemmung des
Anschlagwinkels zum Verschieben des Geréites zur néchsten Stufe
auch bei 1/4 und 1/2 gewendelten Wangen

Schnelles Ausrichten des Gerétes nach dem Aufril der Tritte

Die Anschlagtechnik erlaubt das Fréisen ohne Sicht zur Anrifikante,
gq leicht einstellbare Anschlége den Fréisweg lédngs und quer
ixieren

Leichter Lauf des Fréssupports

Frésweg léngs ca. 710 - 750 mm, quer ca. 75 mm

Treppenwangen-Fréasgerat TW 4-2, mit gehérteten Fihrungswellen in Léngs- und Querrichtung, Kreuzsupport, komplettem Anschlag-
syﬁtemég \?mfellbcre Schnellspannzwingen ZW 318, Absaughaube SA 313, Anlagewinkel LA 425, 4 m Absaugschlauch SLA 343,
ohne Oberirdse.

Auf besondere Bestellung:

Handkurbel-Einrichtung GR 362 fur die Querfihrung beim Ausfrésen geschweifter Stufen-Sto-Flachen.
Schréagstellplatte SG 319, verstellbar von 0 - 31° nach links und rechts, Gesamtverstellbereich 62°
Grundplatte PL 425 ohne Mittelsteg zur besseren Draufsicht

Werkzeuge (siehe S. 7):

HSS-Ausf. FRB-A + FRB-B

HM-Ausf. HFB-A + HFW-B
Werkzeugverlangerungen WGN 499 bzw. 511
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Das Treppenwangen-Frasgerat TW 5 besteht aus einer Aluminiumprofilschiene mit aufgeschraubter gehérteter Fohrungswelle.
Auf dieser Fuhrungswelle ist ein Ausleger mit einer ebenfalls gehérteten, in Querrichtung angeordneter Fihrungswelle aufge-
baut. Ausleger und Fihrungssupport laufen auf je 2 Kugelfihrungsbichsen.
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Stahlgehértete Fuhrungswellen
Optimale Spannméglichkeit bei durchgehender Profilnute

Einfaches Verschieben zur nachsten Trittstufe bei geraden,

Spannweite 190 mm 1/4 oder 1/2 gewendelten Wangen

Die SCHEER Anschlagtechnik erlaubt in einer Aufspannung das

Frasen von Tritt- und Setzstufe ohne Werkzeugwechsel Mininjole Sinsiellzziien

Frasweg lédngs ca. 760 mm, quer ca. 235 mm Gewicht netio 14 kg

Treppenwangen-Frésgerat TW 5 mit gehdrteten Fuhrungswellen in Langs- und Querrichtung und Fréssupport, komplettem Anschlagsystem,
2 verstellbaren Schnellspannzwingen fir die Befestigung des Gerétes auf der Treppenwange, ohne Oberfréise

Auf besondere Bestellung:

Schragstellplatte SG 319, verstellbar von O - 31° nach links und rechts. Gesamiverstellbereich 62°, anstelle der geraden Grundplatte
Grundplatte PL 425 ohne Mittelsteg zur besseren Sicht beim Frésen

Werkzeuge (siehe S.7)

HSS-Aud. FRB-A + FRB-B
HM-Aust HFB-A + HFW-B
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Wir empfehlen die SCHEER-Handoberfrésen HM 16, HM 18-E oder HM 25-E

HM 18-E

Vollwellen-Elektronik for
schwere Frésarbeiten,
mit Universalmotor fiir
Wechselstrom.

| Leistung 2000 Watt,
10000 - 18000 U/min.
Innengewinde M16 x 1,5
Gewicht 7,6 kg

HM 25-E

Vollwellen-Elektronik for
schwerste Frésarbeiten, vor
allem beim Treppenwangen-
fréasen. Mit Universalmotor
fur Wechselstrom.

Leistung 2500 Watt

10000 - 18000 U/min.
Innengewinde M16 x 1,5
Gewicht 7,6 kg
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Beschreibung

Lieferumfang

Handlauf-Fréser FRP

mit AuBengewinde

M16 x 1,5
HSS-Ausfuhrung
FRP 55 x 34
FRP 55 x 38
FRP 60 x 36
D d H R1 R2
55 34 55 16 20,5
55 38 57 18 14,0
60 36 70 20 30,0

Auf besondere Bestellung: Handlauf-Fréser

Das Handlauf-Frasgerdt FG 308 bietet dem Handwerker wie auch dem
Industriebetrieb die Méglichkeit, formschéne Handléufe schnell und
kostengiinstig herzustellen:

Es besteht im wesentlichen aus einer sinnvoll konstruierten Grundplatte
mit Féhrungs- bzw. Anpressrollen und einem darauf aufgebauten
leistungsstarken Frésmotor. Das Geréit wird auf den Handlauf bzw. auf
den Krimmling aufgesetzt, mit Hilfe von Trapezgewindespindeln fest-
geklemmt und Gber das Werkstiick hinweggefihrt.

Die Anpress- bzw. Fihrungsrollen geben die Gewéhr, dass das Gerdt
auf dem Werkstiick sicher aufsitzt, vor allem auch dafir, dass jede
Krimmung des Werkstiicks beriicksichtigt und die Profilfrésung ent-
sprechend ausgefihrt wird.

Zwei Fuhrungsgriffe erméglichen ein gefuhlvolles Arbeiten, gleichgultig
ob das Handlaufprofil nun hochkant oder waagrecht eingespannt ist.
AuBerdem dreht sich, je nach Form des Kriimmlings, das Frasgerdt
teilweise um die eigene Achse, wobei eine sichere Fihrung gegeben
sein muss.

Je nach Holzprofil stehen geeignete, von der Holzberufsgenossenschaft
geprifte Profilfréser zur Verfiigung, die in Verbindung mit der hohen
Drehzahl des Frésmotors ein sauberes Frésbild ergeben. So werden
Angleichungsarbeiten und vielfaches Nachschleifen erspart.

Die Werkzeuge sind entweder als komplette Handlauffréser oder als
Kugel- und Abrundfréser lieferbar.

Der Handlauffréser erméglicht das gleichzeitige Abrunden der Oberkan-
te des Handlaufs sowie auch das Frésen der seitlichen Kontur in einem
Arbeitsgang.

Will man aber ungebunden von einer bestimmten Fréserform sein oder
will man nur die Oberkante des Handlaufs abrunden, dann empfiehlt
sich die Verwendung des Abrundfrésers. Die seitliche Kontur wird dann,
falls gewiinscht, in einem zweiten Arbeitsgang mit einem speziellen
Kugelfraser durchgefthrt.

So lassen sich auch Varianten zwischen den verschiedenen Frasern vor-
nehmen.

SchlieBlich ldsst sich das Handlauf-Frasgerat FG 308 auch zum Nach-
arbeiten bereits vorhandener Handléufe einsetzen.

*Technische Anderungen vorbehalten

Héhe des zu frasenden Handlaufs: ca. 58 - 140 mm
Breite des zu frésenden Handlaufs: ca. 38 - 75 mm

Kleinster Radius des Krismmlings: ca. 250 mm

Fréasmotor HM17, Lichtstrom 230 Volt, 1400 Watt,
n= 18000 U/min, schutzisoliert und funkentstért

Werkzeugaufnahme: M16 x 1,5 innen
Gewicht netto 12 kg

Handlauf-Frésgerat FG 308 mit Lichtstrommotor HM 17, 1400 Watt, 230 Volt, mit Bedienungswerkzeug

Kugelfraser FRP Abrundfraser FRV

mit AuBengewinde

mit AuBengewinde

M 16 x 1,5 M16 x1,5
HSS-Ausfihrung HSS-Ausfuhrung
FRP 34 x 60 FRV 52 x 16
FRP 36 x 76 FRV 60 x 22
FRV 60 x 25
D H D - R
34 60 20,5 52 16,0
36 76 30,0 60 22,0
60 25,0

Die Kosten bei der Erzeugung einer sauberen, glatten Oberféiche an Handléufen sind bekanntlich hoch.
Der Handlaufschleifer KS 10 mit einem der Handlaufform angepassten Schleifkorper erméglicht nun ein kosten-
gUnstiges und wirtschaftliches Arbeiten. Die bisherigen Schleifzeiten kénnen um ein Vielfaches gesenkt werden.

Die Maschine ist leicht und handlich. Durch Anschlieen an einen beweglichen Industriestaubsauger wird ein um-
weltfreundliches Arbeiten erzielt. Angleichungsarbeiten sind ebenfalls méglich.
Die Schleifkérper haben einen elastischen Kern, ein Brennen des Schleifbelags ist daher ausgeschlossen.

Schleifmotor: Lichtstrom 230 Volt, schutzisoliert, funkentstart

Drehzahl: 3000 U/min
Leistungsaufnahme: 1000 Watt

Staubabsaugung: Anschluss zur Staubabsaugung 38 mm

Gewicht netto 4,0 kg

Handlaufschleifer KS 10 mit Lichtstro m-Schle ifmotor 1000 Watt, 230 Volt

Auf besondere Bestellung:

SS 301, elastisch, passend zu Handlauf-Fréser FRP 60 x 36
SS 302, elastisch, passend zu Handlauf-Fréser FRP 55 x 34
SS 322, elastisch, passend zu Handlauf-Fréiser FRP 55 x 38

BS 301, elastisches Schleifmittel, Kérnung 100
SLA 358 Absaugschlauch

OL SA
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Beschreibung BF 302

BF 305

Lieferumfang

Bohr- und Frasgerét BF 302
ohne Fréasmotor HM 17

Leistung - Watt: 1400 Watt
Drehzahl: 18000 U/min

Handlauf bzw. Wangenstérke: 38 - 75 mm
Kleinster Radius: 100 mm

max. Steigung: 60°

HSS - Werkzeuge: 18, 20, 22, 25, 28, 30

Die Bohr- und Frasgerdte BF 302 und BF 305 wurden entwickelt
zum prdazisen und schnellen Bohren von Staketenléchern ( Spros-
senldcher ) sowohl an geraden als auch an gekrimmten Hand-
l&ufen und Wangen.

Durch das Frésen als eine weitere Einsatzméglichkeit der Gerdte
ergeben sich vielféltige Anwendungsméglichkeiten. Anstelle run-
der Treppensprosseniénnen z.B. Rechteckige Nuten fir form-
schone Brettverkleidungen eingefréist werden. Auch durchgehen-
de Nuten tber die ganze Handlauf- und Wangenlénge lassen
sich problemlos herstellen. Dadurch sind Glas- oder Acrylglasver-
kleki)dungen maoglich, die der Treppe eine elegante leichte Form
geben.

Rundverleimte Handlgufe lassen sich jetzt im geraden, ﬁe—
bogenen und gekrimmten Bereich einfach und ratione
bearbeiten.

Einfaches Einstellen auf Mittelri durch Zeigersystem

Problemloses Festklemmen des Geréites in jeder Lage

Durch groBe Druckrollen aus Kunststoff wird die Eindruckgefahr
in das Holz gemindert

Als weitere Einstellhilfe zeigt die am Frésmotor befestigte Libelle
bei bereits eingebauter Treppenwange die Senkrechte an

Bohrer und Fraser kénnen Uber die ganze Werkstiickbreite verfahren

werden, um gewiinschte Nutbreiten und Kurven zu erhalten

Durch die dreifach gelagerte Arbeitsspindel und die Saulenfihrung

beim Frésmotor weicht das Werkzeug nicht aus und es bedarf
keiner Zentrierspitze

Beim Frasen und Nuten bleiben die Friskanten durch die ginstigen

Drehzahlen der Motoren sauber und ausriBfrei

Handlauf und Wange kann einzeln bearbeitet werden, ebenso die
Wange mit eingestemmten Trittstufen, ausgenommen die Wange,
die ganz an der Wand liegt

*Technische Anderungen vorbehalten

Bohr- und Frasgerat BF 305

ohne Oberfrase HM 18-E / HM 25-E

Leistung - Watt 2000 / 2500

Drehzahl: 10000 - 18000 U/min / 10000 - 18000 U/min

auf Anfrage

Bohr- Frastiefe: max. 30 - 60 mm je nach Werkzeugdurchmesser und Steigung

Auf besondere Bestellung:

HM 17 Frasmotor von BF 302 / FG 308
HM 18-E / HM 25-E Handoberfrése BF 305
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HS - Ausfihrung

zu FG 308

HS - Austihrung

HM - Ausfithrung

Fréisbohrer
FRB 16 x 60 B
FRB 20 x 60 B

Nutfréser
FRN 22 x 40 B
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HM - Wendemesser
MES 304 30x12

Wendeplatten - Fréser
HFW 16 x 50 B
HFW 18 x 50 B
HFW 20 x 50 B
HFW 22 x 50 B

MES 305 9x12
zu HFW 20 und 22

zu' BF-302 /- BF 305

HS - Ausfihrung

Profilfraser

FRP 55 x 34
FRP 55 x 38
FRP 60 x 36

Abrundfréser
FRV 52 x 16
FRV 60 x 22
FRV 60 x 25
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MES 306 7,5x12
zu HFW 16 und 18
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Fréisbohrer
FRB 20 x GL 122

FRB 22 x GL 122
FRB 24 x GL 122
FRB 25 x GL 122
FRB 30 x GL 122
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Lieferprogramm
for Handwerk und Industrie:

C.ESCHEER&CIE GMBH+CO.KG Stuttgart Feuerbach

Hans Koch GmbH | Glandorfer St. 25 | 49196 Bad Laer
Ersatzteilservice und Kundendienst:
Tel.: 05424-2972-0 | Fax: 05424-2972-50 | info@hanskochgmbh.de





