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PROFI JET 5 RA / 2 X 18,5 KW (Rundaustragung mit Zellenradschleuse)

Typ Bezeichnung Art.-Nr.

Reinluftfilteranlage mit 175 m² Filterfläche in Paneelbauweise
Filter BIA Kategorie M elektrisch leitend
AL-KO OPTI JET®-Filterabreinigung
Ventilator 2 x 18,5 kW
Rundaustragung mit Schüttschacht und Zellenradschleuse 960 mm
Druckentlastungsflächen seitlich
Ansaugstutzen NW 2 x 400 mm mit Rückschlagklappe
Die Anlage wird durch eine Kaskadensteuerung energieeffizient nach dem Bedarf geregelt
Volumenstrom: 26.000 m³/h bei 3.000 Pa total (siehe Ventilatorkennlinie) 
Filterflächenbelastung: 148,6 m3/m2*h
Maße (L x B x H): 2.907 x 3.213 x 7.373 mm

198 450

Steuerung, Variante 1: 
Ansteuerung Ventilatoren
RA und Zellenradschleuse
FU-Anlauf (Kaskadenschaltung) über Manuell-oder Automatikbetrieb 
mit Frequenzumrichter 18,5 kW inkl. Bedienfeld und Klartextdisplay
integrierter Regelkreis mit Drucktransmitter zur bedarfsgerechten 
Regelung der Anlage
automatische Filterreinigung (Siemens S7-1200)
Maschinenerkennung für 8 Maschinen
Schiebersteuerung für 8 Maschinen

193 306

Steuerung, Variante 2:  
Ansteuerung Ventilatoren
RA und Zellenradschleuse
FU-Anlauf über Manuell- oder Automatikbetrieb mit Frequenzumrichter 
18,5 kW inkl. Bedienfeld und Klartextdisplay
integrierter Regelkreis mit Drucktransmitter zur bedarfsgerechten 
Regelung der Anlage
automatische Filterreinigung (Siemens S7-1200)
Reststaubsensor inkl. Reststaubüberwachungseinheit nach DIN 12 779
Überwachung der Brandschutzklappen
Maschinenerkennung für 8 Maschinen
Schiebersteuerung für 8 Maschinen

193 307

Merkmale:

Technische Daten:

Baugröße:
BG 10

Ventilator:
3x 37 kW

Volumenstrom: 
75.000 m³/h

Unterdruck total:
4.300 Pa

Filterfläche:
500 m²

Filterbelastung:
150 m³ / (m²xh)

Abgesaugtes Material:
Holzstaub & Späne

Baugröße:
BG 16

Ventilator:
6x 30 kW

Volumenstrom: 
120.000 m³/h

Unterdruck total:
3.900 Pa

Filterfläche:
800 m²

Filterbelastung:
150 m³ / (m²xh)

Abgesaugtes  
Material:
Holzstaub & Späne

STATIONÄRE SYSTEMFILTERANLAGEN
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AL-KO FLEX UNIT (AFU) - Baureihe

Zuluftbereich AFU ECO TYP 1 AFU ECO TYP 2 AFU ECO TYP 3 AFU ECO TYP 4

Artikel-Nummer 199 854 199 855 199 856 199 857

Ventilator (EC-Radialventilator) kW 3,0 5,5 2 x 3,0 2 x 5,5

Leistung m³/h 5.200 9.000 10.400 18.000

Frei verfügbarer Unterdruck Pa 1.100 900 1.100 900

Abluftbereich

Ventilator kW 7,5 11,0 2x 7,5 2x 11,0

Filterbelastung m³/m²*h 53 48 41 43

Leistung m³/h 5.200 9.000 10.400 18.000

Frei verfügbarer Unterdruck Pa 3.000 2.800 3.400 2.800

Wärmerückgewinnung

Effi zienz % 60 - 67 61 - 66 60 - 67 61 - 66

Abmessungen (BxTxH) mm 4.182 x 1.306 x 2.821 4.472 x 1.413 x 3.182 4.182 x 2.612 x 2.821 4.933 x 2.715 x 3.107

Stromversorgung 400 V / 3 Ph / 50 Hz 400 V / 3 Ph / 50 Hz 400 V / 3 Ph / 50 Hz 400 V / 3 Ph / 50 Hz

I 2in1 Absaugung mit integrierter Wärmerückgewinnung 
I Effi zient und sparsam durch großvolumige Druckluftbehälter mit   
 schallgedämpften Membranventilen für die wirkungsvolle OPTI JET®   
 Filterabreinigung und geringsten Druckverbrauch 
I Filterelemente mit Bajonettverschluss zur einfachen Handhabung 
I 100% Frischluftzufuhr verhindert langfristige Geruchsbelästigungen 
I Energieersparnis durch Wärmerückgewinnung und FU-Betrieb 
I Geringer Platzbedarf 
I Einfacher Wartungszugang 
I Geringe Schallemissionswerte 
I Individueller Steuerungsaufbau 
I Individuell erweiterbar 
I BAFA-förderfähig gemäß Förderprogramm zur „Optimierung   
 technischer Systeme”

Merkmale:
NEU

Technische Daten:

SCHWEISSRAUCH-/ENTSTAUBUNGSANLAGEN  
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AL-KO AFU 15-50

IHRE VORTEILE













Das AL-KO CLEAN STAUBSCHOTT, die einfache
und preiswerte Lösung für mehr Sauberkeit und 
Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz.

Ihre Vorteile:
I Einfache Handhabung
I Staubfreier Abschluss beim Behältertausch
I Sackentnahme mittels Hebehilfe
I Optimaler Gesundheitsschutz

CLEAN STAUBSCHOTT

Die Filtergeräte der Baureihe AFU 15-50 von 
AL-KO sind universell einsetzbar für Späne, 
Stäube sowie Schweißrauch in der Metall- 
und Kunststoffi ndustrie und vielen anderen 
Branchen. Sie vereinen hohe Zuverlässigkeit
mit kompakter und platzsparender Bauart. 
Sie schaffen ideale Produktionsbedingungen 
mit gesunder Luft am Arbeitsplatz, sind 
außergewöhnlich leise und helfen, signifi -
kant Kosten zu sparen. Alle Baugrößen sind 
so konzipiert, dass sie die optimale Ver-

bindung zwischen maximaler Ab-
saugleistung und geringst mögli-
chem Energieverbrauch bieten. 
Darüber hinaus garantiert das be-
währte AL-KO OPTI JET®-Verfahren 
eine gründliche Filterabreinigung 
und damit eine erhöhte Lebensdauer 
der Filter. Die Auslieferung erfolgt 
steckerfertig, nur der Entsorgungs-
beutel muss noch eingelegt werden.

I Hohe Saugleistung
I Wenig Platzbedarf
I Integrierter Vorabscheider und erweiterbare  
 Steuerung
I Optimale Filterabreinigung
I Minimaler Geräuschpegel
I Behälterauszug links/rechts möglich

 Großvolumiger Druckluftbehälter mit 
 schnellschaltenden Membranventilen 
 für optimale JET-Filterreinigung und  
 geringstmöglichen Druckluftverbrauch
 Filterpatronen aus antistatischem Mate-
 rial (BIA-geprüft Staubklasse M) stan-
 dardmäßig mit Bajonettverschluss zum  
 einfachen Wechsel
 Standardmäßig energieeffi ziente Antriebe  
 nach IE3

 Schallgedämmte Luftrückführung für  
 optimale Schallemissionswerte
 SPS - Steuerung; Manuell- und Automa- 
 tikbetrieb möglich; erweiterbar um viele 
 Optionen (z.B. Maschinenerkennung,  
 Schieberansteuerung, frequenzgeregelter  
 Betrieb u. v. m.)
 Sichtfenster zur einfachen Füllstands-
 kontrolle
 Ergonomisch geformter Spannhebel zur
 einfachen Behälter-Arretierung

I Ausrüstung mit unterschiedlichen Filtermedien
I Sonderspannungen auf Wunsch
I zusätzliche Vorabscheidemöglichkeiten
I einfacher Abluftkanalanschluss
I standardmäßig auf Rollen zum Positionie- 
 ren am Arbeitsplatz
I integrierte Aufnahmen für Staplergabeln
I umfangreiche Steuerungsoptionen auch  
 mit Frequenzumrichter-Betrieb 
I Kranösen serienmäßig
I Umbau auf unterschiedliche Austragsorgane  
 (z.B. Brikettierung, Zellenradschleuse u.ä.)
I staubarme Behälterentnahme durch AL-KO  
 CLEAN STAUBSCHOTT (optional) 
 siehe Seite 35
I Einzel- und Mehrplatzabsaugung möglich 
I standardmäßig mit VENTURI-Düsen zur 
 optimalen Filterreinigung ausgerüstet
I optional mit Funkenvorabscheider

SCHWEISSRAUCH-/ENTSTAUBUNGSANLAGEN
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ANWENDUNGSBEREICHE

Durch das bewährte AL-KO Absaugprogramm 
können wir Ihnen für nahezu jeden Anwendungs-
fall und jedes Einsatzgebiet mit seinen besonde-
ren Herausforderungen eine kundenorientierte 
und individuell angepasste Absauglösung 
anbieten. AL-KO Absauganlagen sind für 
folgende Anwendungsbereiche ausgelegt:

Metall                            Schweißrauch                Steinmaterialien            Kunststoffmaterialien    

Typ AFU 15* AFU 25* AFU 35* AFU 50*

Artikel-Nummer 199 133 199 132 199 131 199 129

Ansaugstutzen 160 mm 200 mm 250 mm 300 mm

Motornennleistung 2,2 kW 4,0 kW 7,5 kW 7,5 kW

Spannung 400 V / 3 Ph 400 V / 3 Ph 400 V / 3 Ph 400 V / 3 Ph

max. Volumenstrom 2.200 m³/h 3.200 m³/h 5.000 m³/h 6.000 m³/h

Unterdruck  2.800 Pa 3.200 Pa 3.800 Pa 4.000 Pa

Anzahl der Filter 2 2 4 4

Filterfl äche 42 m² 42 m² 84 m² 84 m²

Spänesammelvolumen 150 L 150 L 150 L 150 L

Schalldruckpegel 70 dB(A) 72 dB(A) 72 dB(A) 72 dB(A)

Maße L x B x H 1.908 x 1.058 x 2.113 mm 1.908 x 1.058 x 2.113 mm 1.908 x 1.058 x 2.113 mm 1.908 x 1.058 x 2.113 mm

Gewicht 392 kg 412 kg 460 kg 470 kg

Produkt Typ Art.-Nr.

Filter Filterpatrone für Schweißrauch 1,0 m / Filterfl äche 21 m²
Filterpatrone für Schweißrauch 1,2 m / Filterfl äche 25 m²                          

Filterpatrone für Aluminiumstaub 1,0 m / Filterfl äche 14 m²
Filterpatrone für Aluminiumstaub 1,2 m / Filterfl äche 17,2 m²

Filterpatrone für Material 1,0 m / Filterfl äche 13 m² 
Filterpatrone für Material 1,2 m / Filterfl äche 15,6 m²

869 729
868 952

868 954
868 785

86928101
86928201

Zubehör AFU 15-50 Kulissenschalldämpfer 199 145

AFU 15-50 Staubschott kpl. 199 144

FUNKENFALLE 160 MIT BORD KPL 199 990

FUNKENFALLE 200 MIT BORD KPL 199 991

FUNKENFALLE 250 MIT BORD KPL 199 992

FUNKENFALLE 300 MIT BORD KPL 199 993

*ACHTUNG: Je nach Einsatzzweck (Materialprobe) müssen entsprechende Filter ausgewählt werden! Ebenso ist entsprechendes Zubehör mit zu Berücksichtigen! 
                       Sprechen Sie mit Ihrem zuständigen Verkaufsberater!
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ENTSORGUNGSMÖGLICHKEITEN
BRIKETTIERPRESSEN

Produkt Typ Art.-Nr.

BRIKETTIERPRESSEN

AL-KO Brikettierpresse APS 30-40
Zufuhröffnung NW 800 mm
Antriebsleistung 4 kW / 400 V / 50 Hz  
Durchsatzleistung bis 30 kg/h materialabhängig
kpl. inkl. Hydraulik
Schaltschrank Anschlussteil für Transportschlauch
autom. Endstellung aller Zylinder
Bodenplatte
Behälter mit Standardhöhe 900 mm
Ölmenge 60 L
Brikettgröße 80 x 40 mm

199 322

AL-KO Brikettierpresse APC 30-40
Zufuhröffnung 1.044 x 1.044 mm
Antriebsleistung 4 kW / 400 V / 50 Hz  
Durchsatzleistung bis 40 kg/h materialabhängig 
kpl. inkl. Hydraulik
Schaltschrank mit SPS-Steuerung
Anschlussteil für Transportschlauch
autom. Endstellung aller Zylinder
verchromte Zange
autom. EIN/AUS
Bodenplatte
Handsteuerung für Zylinder (inkl. Schieberahmen)
Schneckenvorverdichter
Ölmenge 100 L
Brikettdurchmesser 40 mm

192 665

AL-KO Brikettierpresse APC 30-50
Zufuhröffnung 1.044 x 1.044 mm
Antriebsleistung 5,5 kW / 400 V / 50 Hz  
Durchsatzleistung bis 50 kg/h materialabhängig
kpl. inkl. Hydraulik
Schaltschrank mit SPS-Steuerung
Anschlussteil für Transportschlauch
autom. Endstellung aller Zylinder
verchromte Zange
autom. EIN/AUS 
Bodenplatte
Handsteuerung für Zylinder (inkl. Schieberahmen) 
Schneckenvorverdichter
Ölmenge 160 L
Brikettdruchmesser 50 mm

192 286

AL-KO Brikettierpresse APC 50-70
Zufuhröffnung 1.044 x 1.044 mm
Antriebsleistung 5,5 kW / 400 V / 50 Hz  
Durchsatzleistung bis 70 kg/h materialabhängig 
kpl. inkl. Hydraulik
Schaltschrank mit SPS-Steuerung
Anschlussteil für Transportschlauch
autom. Endstellung aller Zylinder
verchromte Zange
autom. EIN/AUS  
Bodenplatte
Handsteuerung für Zylinder (inkl. Schieberahmen)
Schneckenvorverdichter
Ölmenge 160 L 
Brikettdurchmesser 70 mm

192 288
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Produkt Typ Art.-Nr.

BRIKETTIERPRESSEN

AL-KO Brikettierpresse APV 60
Zufuhröffnung 1.400 x 1.400 mm
Antriebsleistung 7,5 kW / 400 V / 50 Hz 
Durchsatz leistung 60 - 90 kg/h materialabhängig
kpl. inkl. Hydraulik
Schaltschrank mit SPS-Steuerung
Anschlussteil für Transportschlauch
autom. Endstellung aller Zylinder
verchromte Zange
polumschaltbarer Schneckenmotor
gehärtete Einsatzbuchse im Pressraum 
Bodenplatte
Handsteuerung für Zylinder (inkl. Schieberahmen)
Ölmenge 160 L
Brikettdurchmesser 50 mm

192 290

AL-KO Brikettierpresse APV 80
Zufuhröffnung 1.400 x 1.400 mm
Antriebsleistung 7,5 kW / 400 V / 50 Hz 
Durchsatz leistung 80 - 100 kg/h materialabhängig
kpl. inkl. Hydraulik
Schaltschrank mit SPS-Steuerung
Anschlussteil für Transportschlauch
autom. Endstellung aller Zylinder
verchromte Zange
polumschaltbarer Schneckenmotor
gehärtete Einsatzbuchse im Pressraum 
Bodenplatte
Handsteuerung für Zylinder (inkl. Schieberahmen)
Ölmenge 160 L
Brikettdurchmesser 60 mm

938 701

AL-KO Brikettierpresse APV 100
Zufuhröffnung 1.400 x 1.400 mm
Antriebsleistung 11 kW / 400 V / 50 Hz 
Durchsatz leistung 100 - 150 kg/h materialabhängig
kpl. inkl. Hydraulik
Schaltschrank mit SPS-Steuerung
Anschlussteil für Transportschlauch
autom. Endstellung aller Zylinder
verchromte Zange
polumschaltbarer Schneckenmotor
gehärtete Einsatzbuchse im Pressraum 
Bodenplatte
Handsteuerung für Zylinder (inkl. Schieberahmen)
Ölmenge 250 L
Brikettdurchmesser 70 mm

938 702
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Zubehör / Optionen BP-Transportrohr
�für Brikettdurchmesser bis 50 mm
gerade, lfm, Ø 70 mm                                         

938 707

BP-Transportrohr
für Brikettdurchmesser bis 50 mm
90°-Bogen, r = 120 cm, Ø 70 mm                                                                                                                                              

938 708

BP-Transportrohr
für Brikettdurchmesser bis 70 mm
gerade, lfm, Ø 90 mm                                                                                                                                              

938 793

BP-Transportrohr  
für Brikettdurchmesser bis 70 mm
90°-Bogen, r = 120 cm, Ø 90 mm                                                                                                                                              

938 794

ENTSORGUNGSMÖGLICHKEITEN
BRIKETTIERPRESSEN

Zubehör Brikettierpresse Ölvorwärmung 
erhält die Viskosität bei kalten Temperaturen

938 710

Brikettierpresse Ölkühlung 
erhält die Viskosität bei heißen Temperaturen

938 711

Brikettierpresse Ölmangelschalter 
zur Anzeige von Ölmangel

938 712

AL-KO Brikettierpresse APV 120
Zufuhröffnung 1.400 x 1.400 mm
Antriebsleistung 11 kW / 400 V / 50 Hz  
Durchsatzleistung 120 - 180 kg/h materialabhängig
kpl. inkl. Hydraulik
Schaltschrank mit SPS-Steuerung
Anschlussteil für Transportschlauch
autom. Endstellung aller Zylinder
verchromte Zange
polumschaltbarer Schneckenmotor
gehärtete Einsatzbuchse im Pressraum 
Bodenplatte
Handsteuerung für Zylinder (inkl. Schieberahmen)
Ölmenge 250 L
Brikettdurchmesser 80 mm

938 743

Produkt Typ Art.-Nr.

BRIKETTIERPRESSEN
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ENTSORGUNGSMÖGLICHKEITEN
ZERKLEINERER

Produkt Typ Art.-Nr.

ZELLENRADSCHLEUSEN

ZRS 440/1FG 0,18KW 4U/MIN II1D/-
Zellenradschleuse 440/1 
0,18 kW, 4 U/min
CE 0588 EX II 1D/- (Gerät Innen/Außenbereich)
EX D (Schutzsystem)
FSA 11 ATEX 1614X

867 972

ZRS 440/FG 0,37KW 11U/MIN II1D/-
Zellenradschleuse 440 
0,37 kW, 11 U/min 
CE 0588 EX II 1D/-(Gerät Innen/Außenbereich)
EX D (Schutzsystem)
FSA 11 ATEX 1614X

867 973

ZRS 960/1FG 0,18KW 4U/MIN EX II 1D/-
Zellenradschleuse 960/1 
0,18 kW, 4 U/min
CE 0588 EX II 1D/- (Gerät Innen/Außenbereich)
EX D (Schutzsystem)
FSA 11 ATEX 1614X

867 974

ZRS 960/FG 0,55KW 11U/MIN EX II 1D/-
Zellenradschleuse 960 
0,55 kW, 11 U/min
CE 0588 EX II 1D/- (Gerät Innen/Außenbereich)
EX D (Schutzsystem)
FSA 11 ATEX 1614X

867 975

ZELLENRADSCHLEUSEN

Produkt Typ Art.-Nr.

ZERKLEINERER

AL-KO Zerkleinerer AZR 600, 18,5 kW
Zufuhröffnung ca. 600 x 800 mm
0,6 m3 Trichtervolumen
Rotordurchmesser 252 mm
Langsamläufer 
Schneidsystem 14 Karo-Messer 40 x 40 mm
Steuerung elektrisch über SPS
Hauptmotor 18,5 kW
Sieblochung 20/25 mm
automatischer Stern-Dreieckanlauf
+ 5 m Kabel
Automatik-AUS bei Leerlauf
Betriebsstundenzähler
Absaugstutzendurchmesser 160 mm
schwingungsdämpfende Maschinenfüße
Luftgeschwindigkeit 28 m/s
Gewicht 1.300 kg

Weitere Optionen und Maschinen auf Anfrage

199 399
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SCHLEIFTISCHE
SAUBERER ARBEITSPLATZ BEI MANUELLEN ARBEITSSCHRITTEN

AL-KO Schleiftisch AST PREMIUM

AL-KO Schleiftisch AST BASIC

MADE
IN 
GERMANY

Schleiftische sorgen in Verbindung mit einem 
Entstauber oder einer dezentralen Filteranlage 
für eine zusätzliche Absaugung bei manuellen 
Schleifarbeiten mit Handschleifgeräten sowie 
bei Arbeiten mit handgeführten Schleifma-
schinen über die Geräteabsaugung hinaus.  
Die Staubbelastung wird durch den Schleiftisch 

deutlich reduziert, die Raumluft merklich ver-
bessert und die Gesundheit des Mitarbeiters 
nicht durch staubhaltige Abluft belastet. 

AL-KO hat im Bereich Handarbeits-/ Schleif-
plätze für jede Anforderung die optimale 
Lösung: Mit der Baureihe „BASIC“ bietet 

AL-KO ein kostengünstiges Einstiegsmodell, das 
vor allem durch seine praxiserprobten Features 
und sein Preis-Leistungsverhältnis überzeugt. Die 
Baureihe „PREMIUM” richtet sich an Kunden mit 
gehobenen Ansprüchen, denn die hochwertige 
und bis ins Detail durchdachte Ausstattung lässt 
keine Wünsche offen.
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SCHLEIFTISCHE
SAUBERER ARBEITSPLATZ BEI MANUELLEN ARBEITSSCHRITTEN

Optionales Zubehör:
Elektroleiste
I  Zuleitungskabel H07-RN-F 3G 2,5², 5 m lang, mit Netzschalter
I  Elektrischer Hauptschalter, abschließbar
I  Schutzkontakt-Steckdosen, 16 Ampere, 230 Volt, für Elektro-	
	 Werkzeuge 
I  Vorgeschalteter 2-poliger Leistungsschutzschalter
I  Ein-/Ausschalter für Ansteuerung des Absaugventilators und 

eines pneumatischen bzw. elektrischen Absperrschiebers 

Hydraulische Höhenverstellung mit Handkurbel                                                                                                                                
I  Arbeitshöhe verstellbar von 757 mm - 1157 mm

Vakuum-Spannsystem
I  Leistungsstarke Vakuumpumpe, geeignet für Dauerbetrieb
I  2 Stück Spanner, Saugleisten mit separatem Absperrhahn für 	
	 horizontales und vertikales Spannen 
I  Vakuum-Spanner 360° schwenkbar, Rastermaß 45°
I  Lösen des Werkstücks über Fußventil

Stützvorrichtung für vertikales Spannen
I  Lastaufnahme bei vertikalem Spannen durch ausklappbare 	
	 Stützvorrichtung

Mobilitäts-Set
I  Einfaches Verschieben des Schleiftisches durch 4 Lenkrollen 
I  Stabile Lenkrollen mit Gummilaufrad und Feststeller Stopp-Fix
I  Arbeitshöhe mit Rollen: verstellbar von 859 mm - 1259 mm

Ausführung Länge  
[mm]

Breite  
[mm]

Arbeitshöhe 
[mm]

empfohlene 
Absaugleistung [m³]

Gewicht  
[kg] 

Art.-Nr. 

AST 1.0 PREMIUM 1000 1000 757 - 1157 1400   87 199 645

AST 2.0 PREMIUM 2000 1000 757 - 1157 1800 147 199 646

AST 3.0 PREMIUM 3000 1000 757 - 1157 2200      220 199 647

AST 1.5 BASIC 1585 1000 735 - 1015 1500   73 199 922

Optionen für PREMIUM:	 Art.-Nr.	

Elektroleiste	 199 648	

Vakuum-Spannsystem	 199 649	

Höhenverstellung hydraulisch	 199 650	

Stützvorrichtung ausklappbar	 199 651	

Mobilitäts-Set (4 Lenkrollen)	 199 652	
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*Bei den Anhaltswerten unbedingt Herstellerangaben beachten!

Hinweis:
Grundsätzlich sind Druckluftverbrauch und Kompressorleistung abhängig von 
den Netzbedingungen (Druck, Anschlussquerschnitt, Leitungslänge, etc.). 
Die angegebenen Werte sind nur Richtwerte. Die Zyklenanzahl pro Stunde ist 
abhängig von den Betriebsparametern (Materialmengen, Materialart, etc.).

Richtwert:      
Staubabsaugung      -  3 Zyklen pro Stunde
Späneabsaugung     -  1 Zyklus pro Stunde

Maschinentyp	 Luftgeschwindigkeiten in	 Druckverluste in
	 (m/s)*	 (Pa)*
Abrichthobelmaschine	 28	  700
Bearbeitungszentrum                                                               28 - 35                                           2000 - 3000
Breitbandschleifmaschine pro Aggregat	 23	 1000
Dickenhobelmaschine	 28	  700
Formatkreissäge unten	 23	 1000
Formatkreissäge oben	 23	 1500
Horizontalplattensäge	 23	 1300
Kantenanleimmaschine pro Aggregat	 23	 1700
Kantenschleifmaschine pro Aggregat	 23	 1200
Langbandschleifmaschine mit Schiebetisch	 23	 1000
Langlochbohrmaschine	 28	  850
Pendelsäge	 23	 1000
Restholzzerkleinerer langsam laufen	 28	 1000
Tischbandsäge	 23	  850
Tischfräse am Tisch	 28	 1000
Tischfräse am Anschlag	 28	  500
Umfälz- bzw. Profiliermaschine für Fenster	 28	 1200
Vertikalplattensäge	 28	 1500
Vierseitenhobel                                                                        28 - 32	 1200
Zapfenschneid- und Schlitzmaschine	 28	  800

Gerätetyp Abreinigungsdruck
max. (bar)

Druckluftverbrauch
(Normliter) je

Abreinigungszyklus

Min. Druckluftversorgung / Kompressor bei Werkseinstellungen
ca. Ansaugleistung

(l/min)
ca. Füllleistung

(l/min)
ca. Antriebsleistung

(kW)

MJ 140 / 160	 6,0	 108	 165	 130	 1,5

MPJ 160	 6,0	 108	 165	 130	 1,5

APU 140 / 160	 6,0	 108	 165	 130	 1,5

MJ 200	 6,0	 108	 165	 130	 1,5

MPJ 200	 6,0	 108	 165	 130	 1,5

APU 200	 6,0	 108	 165	 130	 1,5

MJ 250	 6,0	 234	 350	 270	 2,2

MPJ 250 / 300	 6,0	 234	 350	 270	 2,2

APU 250 / 300	 6,0	 234	 350	 270	 2,2

APU 350 / 350+	 6,0	 234	 350	 270	 2,2

	 4,0	 142	 210	 170	 1,5

MJ 300	 6,0	 342	 520	 400	 3,0

ECO JET 3	 6,0	 234	 350	 270	 2,2

ECO JET 4	 6,0	 234	 350	 270	 2,2

ECO JET 5	 6,0	 234	 350	 270	 2,2

ECO JET 6	 6,0	 234	 340	 240	 2,2

PROFI JET BG1/BG2	 6,0	 396	 600	 450	 4,0

DRUCKLUFTVERSORGUNG/ -VERBRAUCH
JET-FILTER

Richtwerte für die Druckluftversorgung und den Druckluftverbrauch bei Verwendung von oberflächenbeschichtetem
(max. 8,5 bar) bzw. oberflächenbehandeltem (max. 6,0 bar) Filtermaterial.
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BERECHNUNG ABSAUGLEISTUNG

Richtwert:      
Staubabsaugung      -  3 Zyklen pro Stunde
Späneabsaugung     -  1 Zyklus pro Stunde

Rohrdurchmesser/	 Luftmenge (m³/h) in Abhängigkeit von Luftgeschwindigkeit (m/s)  
 
-querschnitt	 Druckverlust (Pa) je lfm Ansaugrohr

DN	 A	 m³/h	 Verlust	 m³/h	 Verlust	 m³/h bei	 Verlust
in mm	 in cm²	 bei 20 m/s	 in Pa	 bei 23 m/s	 in Pa	 bei 28 m/s	 in Pa

  80	    50	     271	 45	     416	 61	    507	 95

100	    79	     565	 37	     650	 51	    792	 84

120	   113	     814	 30	     936	 53	   1140	 68

125	   123	     884	 29	   1016	 41	   1237	 65

140	   154	   1108	 26	   1275	 35	   1552	 56

160	   201	   1448	 23	   1665	 30	   2027	 47

180	   254	   1832	 20	   2107	 27	   2565	 41

200	   314	   2262	 18	   2601	 24	   3167	 37

225	   394	   2863	 16	   3292	 21	   4008	 32

250	   491	   3534	 14	   4064	 19	   4948	 28

300	   707	   5089	 12	   5853	 16	   7125	 24

315	   779	   5611	 11	   6453	 15	   7855	 22

350	   990	   6927	 10	   7966	 14	   9698	 20

400	 1257	   9048	 9	 10405	 12	 12667	 18

450	 1590	 11451	 8	 13168	 11	 16031	 16

Gültig bei Stahlrohr, längs gefalzt, innen 
glatt. Abzweige, Bögen und Verteiler haben 
einen Verlust von ca. 50 Pa. 
Grundsätzlich gilt, ein Meter Absaugschlauch 
hat einen etwa 5-6 mal höheren Druckverlust.

Werte gerundet.

Berechnung Rohrquerschnitt bei mehreren Anschlüssen oder Abzweigen

Beispiel Formatkreissäge:

Anschluss A1 =  Ø 120 mm = A 113 cm²	  
Anschluss A2 =  Ø 100 mm = A  79 cm        

= Anschluss A3  = A 192 cm²  = Ø 160 mm
^

^
^

Die Absaugleitung benötigt im Beispiel einen  
Rohrdurchmesser DN 160 mm. Zur Einbin-
dung dieser Maschine in das Absaugrohrnetz 
wird für die Ermittlung des Hauptrohres die 
gleiche Berechnungsmethode angewandt. 

Beispiel:  A1= Ø Rohr von weiterer Maschine 
+ A2 = Ø 160 mm = A3 Ø Hauptrohr Richtung 
Entstauber.A1

A2

A3
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Die Summe der abzusaugenden 
Luftmenge ergibt sich aus den Ma- 
schinen mit dem größten Bedarf.  
Bei der Berechnung mit kleineren 
Werten, wäre die erforderliche 
Luftmenge zu gering, die Anlage  
somit zu klein dimensioniert. 
 
Sollen alle Maschinen gleichzeitig  
abgesaugt werden, auch wenn dies  
nur kurzzeitig erfolgt, wäre eine 
Absaugleistung von 10.838 m³/h  
erforderlich. Bei Gleichzeitigkeit 
von zwei Maschinen 4.560 m³/h.

In diesem Beispiel können auch  
mehr als zwei Maschinen oder  
Maschinen in anderen Kombina- 
tionen gleichzeitig abgesaugt 
werden. Die benötigte Absaug-
leistung darf jedoch den maxima- 
len Volumenstrom des ausge-
wählten Entstaubers nicht über-
schreiten. 

Berechnung Entstauber bei gewünschter Gleichzeitigkeit von zwei Maschinen

Maschine	 Ø Ansaugstutzen 	 Erforderl.	 Volumen-	 Druckverlust	 Gleich-	 Luftbedarf 

		  Geschw. 	 strom	 am Stutzen	 zeitig	 	

M1 Formatkreissäge 	 120 + 100 mm	 23 m/s	 1.587 m³/h	 1.500 Pa		

M2 Dickenhobel	 140 mm	 28 m/s	 1.552 m³/h	    700 Pa		

M3 Abrichthobel	 140 mm 	 28 m/s	 1.552 m³/h	    700 Pa		

M4 Fräsmaschine	 120+ 120 mm	 28 m/s	 2.280 m³/h	 1.000 Pa	 X	 2.280 m³/h

M5 Fräsmaschine	 120+ 120 mm	 28 m/s	 2.280 m³/h	 1.000 Pa	 X	 2.280 m³/h

M6 Schleifmaschine	 120 +100 mm	 23 m/s	 1.587 m³/h	 1.000 Pa		

                                                          Luftbedarf   gesamt   10.838 m³/h                                   bei GZ 2    4.560 m³/h

Hierfür müssen zunächst alle Rohrlei- 
tungen zu den abzusaugenden Ma- 
schinen berechnet werden. Oft hat die 
Rohrleitung mit der größten Rohrlänge  
den größten Druckverlust. Erst dann  
kann die richtige Absauganlage aus- 
gewählt werden.
 
Berechnungsformel: 
Druckverlust am Maschinenstutzen 
+ Druckverlust in der Leitung inkl. 
Absaugschlauch 
= benötigter Unterdruck des Entstaubers 

Der Druckverlust im Entstauber ist  
bei AL-KO bereits in den technischen  
Angaben berücksichtigt.

Berechnung benötigter Unterdruck des Entstaubers:

Beispielrechnung: 
Maschine mit höchstem Druckverlust   
Kreissäge                                     	 1.500 Pa

8 lfm Rohr Ø 250 mm  je 19 Pa =     	    152 Pa
2 lfm Rohr Ø 220 mm  je 21 Pa =	 42 Pa
2 lfm Rohr Ø 160 mm  je 30 Pa =	 60 Pa
2 Bögen, 2 Abzweiger je 50 Pa =	 200 Pa 

           Druckverlust gesamt	 1.954 Pa     

Bei der benötigten Absaugleistung von 4.560 m³/h sowie 
einem Druckverlust von 1.954 Pa wird eine AL-KO POWER 
UNIT 250 benötigt.

Dabei steht es dem Betreiber frei auch einen Entstauber 
mit höherer Absaugleistung, zB. APU 300 anzuschließen 
(Leistungsreserve).

M6

M4

M5

M1

M2

M3
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I	Für die Wahl des Rohrquerschnitts wird  
	 bei der Berechnung die lt. Tabelle nächst 	
	 größere Dimension festgelegt

I	Der Gesamtquerschnitt, der gleichzeitig  
	 abzusaugenden Maschinen darf den An- 
	 schlussquerschnitt des Entstaubers nicht 	
	 überschreiten

I	Der Absaugstutzen an einer einzigen 	 
	 Maschine darf nicht größer sein als der 
	 Anschlussquerschnitt am Entstauber

I	Bei längeren Absaugleitungen sollte das  
	 Hauptrohr größer als der Maschinenan- 
	 schluss gewählt werden

I	Absaugleitungen so direkt wie möglich 	
	 planen, so wenig Abzweige und Bögen wie 	
	 möglich

I	Reduzierungen und Übergänge zum Ab- 
	 saugschlauch erst unmittelbar an der abzu- 
	 saugenden Maschine

I	Absperrschieber an allen Maschinen

I	Beachten Sie die Anforderungen der 
	 Maschinenhersteller hinsichtlich benötigter 	
	 Absaugleistung und Unterdruck am Ma- 
	 schinenstutzen

Bei der Auslegung der Verrohrung beachten:



Änderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten. 
Haftung für Irrtümer und Druckfehler ausgeschlossen.                                  19-0140

Abbildungen zeigen Konfigurationsbeispiele, die nicht in allen Märkten erhältlich sind. 
Bitte fragen Sie Ihren AL-KO Berater.

AL-KO ABSAUGTECHNIK –  
IHR STARKER PARTNER

AL-KO THERM GMBH
Bereich Absaugtechnik
Hauptstraße 248 – 250 
89343 Jettingen-Scheppach
Germany
Fon +49 8225 39-2412
Fax +49 8225 39-2435
absaug.technik@al-ko.de
www.al-ko.com

In Europa und der ganzen Welt entscheiden sich jährlich tausende  
Kunden für die Qualitätsprodukte der AL-KO Absaugtechnik. Die  
Begeisterung hierfür und das Vertrauen in uns beweist, dass auch 
heute Produkte mit dem Prädikat „MADE IN GERMANY” Zukunft  
haben – wenn sie konsequent auf Innovation und überlegene Qualität 
ausgerichtet sind.

Setzen Sie mit uns auf die Zukunft und profitieren Sie als unser  
Kunde und Partner von der Leistungskraft, der Qualtität und der 
Sicherheit der Marke AL-KO. 	


